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Lochbild: Sechskantlochung in versetzten Reihen

Material:

( Stahlblech kaltgewalzt, warmgewalzt, feuerverzinkt, elektrolytisch verzinkt
O Aluminium (Giite auf Riickfrage)

® Fdelstahl

Allgemeines

Mafe im Lochfeld (siehe auch S.16)

Bezeichnung:
SW - Sechskantlochung in
versetzten Reihen
w - Lochweite
t -Teilung

Reihenabstand:

t =t-0,866

Lochfeldlénge:

b=y-t+w

Relative freie Lochflache:

2
A, =100 % (%]

Anzahl der Reihenabstande:
_ a-w- 1,155
t- 0,866

Anzahl der Lochreihen:

m=x+1

Anzahl der Lochabstande:

_b-w
t

Anzahl der Locher pro Reihe:

y+1
n=>-——
2

Lochfeldbreite:
a=x-t-0,866+w-1,155

Lochbild Dicke (s) in mm / bis Breite (a;) 1000 mm Dicke (s) in mm / bis Breite (a;) 1250 mm Dicke (s) in mm / bis Breite (a;) 1500 mm
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Langlochung Material: | -
> Stahlblech kaltgewalzt, warmgewalzt, feuerverzinkt, elektrolytisch verzinkt
- a > Aluminium (Giite auf Riickfrage)
DD, = Edelstanl
e | : .
o T Allgemeines MaBe im Lochfeld (siehe auch S.16)
f \ Bezeichnung: Lochfeldbreite: Lochfeldlange:
A Lg -Langlochstanzung in
"y 1 geraden Reihen a=x-t +w b=y-t +I
w - Lochweite
t -Teilung
b, b Relative freie Lochfldche:
.- w2
An=w [-0,215-w 100 [%]
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Anzahl der Schlitze pro m*: Die Maschinendurchlaufrichtung ist in Abhéngigkeit vom
. i 106 Werkzeug zu bestimmen
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4Ly
Lochbild: Langlochung in geraden Reihen
Lochbild Dicke (s) in mm / bis Breite (a;/b;) 1000mm | Dicke (s) in mm / bis Breite (a,/b;) 1250 mm | Dicke (s) in mm / bis Breite (a,/b,) 1500 mm
DiN-Bezeicnung SK8X28388K8RR8388KL8RRE RS
W|t1t2 AO%oo—\—\—NNmoo\—\——NNmoo\———NNm
Lg 4,00-2500 8,00 3500 345 ()

www. schaefer-lochbleche.de
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